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Instrukcja stosowania systemu dwuskiadnikowej
sztywnej zamknietokomorkowej pianki natryskowej
PUREX NG-0428

Data sporzadzenia: 2014.02.15
Przeglad: 2014.10.04

1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Pianka poliuretanowa wytworzona z dwukomponentowego systemu PUREX NG-0428 przeznaczona
jest do stosowania jako izolacja termiczna $cian, sufitéw i podtég wewnatrz budynkow, a takze Scian
na zewnatrz budynkéw (w tym przypadku konieczne jest zabezpieczenie ostatniej warstwy przed
promieniowaniem UV).

Wykonywanie izolacji cieplnej z zastosowaniem pianki PUREX NG-0428 powinno by¢ zgodne z
projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego zastosowania z uwzglednieniem:

* wymagan wihasciwych norm i obowigzujacych przepisow techniczno - budowlanych, a w
szczegoblnosci rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z
2002 r, poz. 690, z pbzniejszymi zmianami),

* niniejszej instrukcji producenta pianki,

Projekt powinien okresla¢, miedzy innymi, grubos¢ izolacji oraz sposob kontroli i odbioru robot
izolacyjnych.

Niniejszy wyréb podlega ocenie i weryfikacji stato $ci wia sciwo $ci uzytkowych wg normy
zharmonizowanej PN-EN 14315-1:2013. Wykonawca natry sku zobowi azany jest do stosowania
normy PN-EN 14315-2:2013 i do zgodnego z ni g deklarowania wia sciwo s$ci wytworzonej pianki.

2. Ogolne zasady przetwérstwa

System poliuretanowy natryskowy sktada sie z dwoch cieklych komponentow: poliolowego
oznaczanego jako skiadnik A (PUREX NG-0428 / A) oraz izocyjanianowego oznaczanego jako
skiadnik B (PUREX B).

Natrysk pianki wytworzonej poprzez zmieszanie obu komponentéw systemu wykonuje sie za pomocg
specjalistycznych agregatéw nisko- lub wysokocisnieniowych, przystosowanych do przetwarzania
uktadow dwukomponentowych o podanych w Karcie Technicznej produktu zakresach lepkosSci i
reaktywnosci.

Przetwarzanie systeméw poliuretanowych natryskowych na maszynach dwukomponentowych polega
na dobrym zmieszaniu obu skladnikéw i na prawidtowym rozpyleniu uzyskanej mieszaniny reakcyjnej.
Nalezy scisle przestrzegac instrukcji producenta agregatu i zgodnie z nig tak nastawi¢ parametry
maszyny, aby uzyska¢ wymagane wymieszanie i rozpylenie.

Przed rozpoczeciem pracy sktadnik A systemu zaleca sie doktadnie wymiesza¢ — nawet w przypadku
nie stwierdzenia rozwarstwienia.

UWAGA: nale zy zachowa € szczegoéln g uwag e podczas przygotowywania agregatu do pracy z
systemem NG-0428, szczegdlnie przy wymianie skladni  kdéw w maszynie: nie wolno dopu $cié
do zanieczyszczenia skladnikbw systemu resztkami in nego systemu przetwarzanego
wczesniej w maszynie lub  srodkami stosowanymi do jej konserwacji — nawet niew ielka ilo ¢
zanieczyszcze n moze nieodwracalnie uniemo zliwi € wytworzenie pianki o wlka  $ciwej strukturze i
parametrach. W zwi azku z tym podczas wymiany skladnikbw (szczegolnie s ktadnika
poliolowego) zaleca si e maksymalnie dokladne opré znienie pomp transferowych oraz
wytworzenie poduszki powietrznej przed umieszczenie m pomp w pojemnikach ze skfadnikami
systemu i wypchni ecie dotychczasowej zawarto $ci uktadu.
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W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci i jakosci struktury natrysnietej pianki zaleca sie
nastepujgce warunki przetworstwa:

» temperatura komponentow w pojemnikach (beczkach), wchodzacych do agregatu w zakresie
18+22°C — uzyskuje sie ja przed rozpoczeciem natrysku poprzez recyrkulacje komponentéw
przez podgrzewacze agregatu lub poprzez opaski grzejne montowane na beczkach

UWAGA: Nie nale zy dopuszcza € do sytuacji, w ktoérej temperatura sktadnika A po
stronie niskiego ci $nienia przekroczy 27°C - istnieje bowiem ryzyko nad  miernego
wzrostu pr eznosci par rozpuszczonego w poliolu  srodka spieniaj acego, co wi aze sie z
gwaltownym wzrostem ci $nienia w ukladzie tlocz acym i mo zliwoscia jego
rozszczelnienia.

» temperatura skiadnikéw na wejsciu do gtowicy (podczas natrysku — w warunkach wysokiego
cisnienia) — 40+45°C, uzyskiwana poprzez odpowiednie nastawy nha podgrzewaczach
agregatu

Zaleca sie, aby przed rozpoczeciem wiasciwego natrysku, dokona¢ probnego ,strzatu” do worka lub
natrysku na powierzchnie prébng, aby oceni¢ reaktywnos¢ pianki oraz ocenié jej strukture. Zaleca sie
przy tym okresli¢ czasy reakcji systemu oraz gestos¢ pozorng pianki. Nalezy przy tym pamietaé, ze
temperatura sktadnikéw oraz temperatura i wilgotnos¢ powietrza majg kluczowy wptyw na uzyskane
parametry spieniania.

Pianka powinna mie¢ jednolity jasnozoétty kolor przekroju i na skorce, nie powinny wystepowaé
ciemne plamy i zacieki. Takie zjawisko wskazuje na niewfasciwg jakos¢ mieszania. Przyczyng tego
moze by¢ spadek cisnienia sktadnikow, zbyt niska temperatura skiadnikéw na agregacie, niewtasciwy
dobd6r modutu mieszajgcego lub usterka (zatkanie) pistoletu natryskowego.

Nalezy scisle przestrzega¢ wymaganego stosunku mieszania sktadnikbw A i B, wynoszacego
100:100 objetosciowo. Nadmiar ktéregos z komponentow powoduje obnizenie parametréw
mechanicznych pianki. Przy duzych odchyleniach od prawidlowego stosunku komponentow pianka
moze nie osiggnac¢ swojej prawidtowej struktury i moze sie nie utwardzi¢. Dlatego tez zaleca sie
kazdego dnia prac natryskowych kontrole proporcji mieszania.

Nalezy réwniez wizualnie okresli¢ jako$¢ rozpylania mieszaniny reakcyjnej przez pistolet natryskowy
— ksztatt ,chmury” wylatujgcej z dyszy powinien by¢ zgodny ze stosowanym jej rodzajem i nie
powinny pojawia¢ sie w niej pojedyncze ,krople” materialu — istnieje wtedy ryzyko lokalnego
niedomieszania sktadnikow, co skutkowa¢ moze wystgpieniem wad warstwy pianki w postaci jej
rozwarstwien oraz powstania pecherzy miedzywarstwowych. W przypadku stwierdzenia
niewkasciwego rozpylania mieszaniny skonsultowa¢ nalezy sie z instrukcjg obstugi stosowanego
pistoletu i dokonac¢ odpowiednich czynnosci naprawczych i konserwacyjnych.

3. Przygotowanie powierzchni do natrysku pianki
Powierzchnie muszg by¢ czyste i wolne od wilgoci, pytu, oleju i innych srodkéw zanieczyszczajacych,

Wilgo¢é magazynujg materialy o porowatej strukturze, takie jak drewno, beton, pilsnie itp.
Powierzchnie te muszg by¢ zupetnie wysuszone badz izolowane podkiadem.

Podkfady zalecane sg dla wiekszosci podiozy. Podktady powinny by¢ uzywane na powierzchniach
wszystkich metali bez powtoki ochronnej, poniewaz polepszajg przyczepnosé¢ i zapobiegajg korozji.
Réwniez drewno i inne porowate materiaty potrzebujg podkiadu, by odizolowaé¢ wilgo¢ od poliuretanu.
Podkiady zaleca sie nanosi¢ cienkimi warstwami bez zaciekOw. Wszystkie podktady przed
naniesieniem piany musza by¢ suche.

Wszystkie elementy powierzchni jak swietliki, elementy wentylacji, drzwi, okna i inne elementy stolarki
otworowej nalezy szczelnie okry¢ folig polietylenowg lub innym materiatem pokryciowym, w celu
zabezpieczenia przed osadzaniem sie natryskiwanej pianki.
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4. Optymalne warunki otoczenia
* Zalecana temperatura otoczenia, w ktorym wykonywany jest natrysk: +15C do +30C
» Temperatura powietrza na zewnatrz: -35°C do +35°C.
e Zalecana temperatura podioza od +5C do +50<C.

* Nie zaleca sie przeprowadza¢ natrysku przy wilgotnosé powietrza powyzej 70%. Wysoka
wilgotnos¢ powietrza moze spowodowac rozwarstwienie tworzywa oraz odspojenie od
podkiadu.

5. Grubo $¢ warstwy natrysku

Natrysk zaleca sie przeprowadzaé w taki sposob, aby uzyskiwana grubos¢ warstw miescita sie w
przedziale 15-40 mm. Gdyby z jakich$ przyczyn — np. zimne podtoze w przypadku natrysku pierwszej
warstwy lub niska temperatura otoczenia — natrysnieta warstwa nie uzyskata podanej grubosci
minimalnej to mozna uzupetni¢ jg kolejng porcjg pianki. Podana zalecana minimalna grubosci
wskazuje jedynie jak zoptymalizowa¢ zuzycie systemu, zapewniajgc jednoczesnie wtasciwg jakosé
pianki.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej grubosci pojedynczej warstwy. Je] przekroczenie skutkowac
moze zjawiskiem degradacji termicznej rdzenia pianki, objawiajacej sie pogorszonymi wlasnosciami
mechanicznymi i izolacyjnymi.

Grubos¢ warstw regulowana jest — w danych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych —

poprzez zmiane wydajnosci agregatu badz poprzez szybkos¢ przesuwania pistoletu natryskowego. W
praktyce stosuje sie natrysk w jednej do dwéch warstw.

W celu uzyskania dobrej przyczepnosci miedzywarstwowej przed natryskiem kolejnej warstwy nalezy
odczekac ok. 5 - 10 minut.

6. Wymagania dotycz ace srodkéw ochrony indywidualnej

Przy prawidtowej aplikacji i zachowaniu podstawowych zasad BHP system PUREX NG-0428 nie
stanowi zagrozenia dla zycia i zdrowia ludzi.

W zakresie szczeg6téw dotyczacych bezpiecznego stosowania skiadnikéw systemu nalezy zapoznac
sie z Kartami Charakterystyki dla obu skfadnikow systemu i stosowa¢ sie do zalecen w nich
zawartych.

Podczas aplikacji pianki nalezy stosowac ubranie i rekawice ochronne — w szczegolnosci nalezy
stosowac pethg ochrone twarzy oraz uktadu oddechowego.

Pomieszczenie, w ktorym prowadzono prace natryskowe powinno zosta¢ dobrze przewietrzone przed
zasiedleniem.

Uwaga

Opisane wyzej reguty pracy z systemami poliuretanowymi wynikajg z naszego najlepszego doswiadczenia. W
niektérych aplikacjach moga by¢ wymagane nieco inne warunki przetwérstwa. W zwigzku z tym przed
zastosowaniem naszych produktéw prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym, ktéry pomoze dobraé
najlepsza metode przetwérstwa systemu dla danego zastosowania.

Kazdorazowo U zytkownik jest zobowi gzany do sprawdzenia przydatno $ci produktu do swojego
zastosowania .

Przed rozpoczeciem pracy z systemem poliuretanowym prosimy Uzytkownikéw o zapoznanie sie z zasadami
bezpiecznego postepowania z produktem, zawartymi w Karcie Technicznej i w Kartach Charakterystyki
produktu dostepnych w Polychem Systems.
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